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@Livello Copertura Tribuna
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Arcarecci i= 1,60 m
Acciaio S355J2C+N
TQ 150x80 mm

Colonna di baraccatura
Acciao S355J2C+N
TQ 100x10 mm

%ﬁ

@}Sezione Trasversale Carpenteria Metallica

1:50

Arcareccio i= 1,60 m
Acciaio S355J2C+N
TQ 150x10 mm

= \/
|
L

Nervature irrigidamento
Acciaio S355J2C+N
Piatto sp. 25 mm

Piatto 700x300x25 mm
Acciaio S355J2C+N

2x7 Bulloni M20 cl. 8.8

349

Colonna Acciaio S355J2C+N
Profilo HEB 360

Trave Composta
Acciaio S355J2C+N
Piatti sp. 15 mm

398

Colonna in C.A. - Pilastro P2

Dim. 55x55 cm

Pistra di Sommita
Colonna HEB360

A

Arcareccio I= 1,60 m
Acciaio S355J2C+N
TQ 150x10 mm

Trave Composta
Acciaio S355J2C+N
Piatti sp. 15 mm

Colonna Acciaio S355J2C+N
Profilo HEB 360

Pistra di Base
Colonna HEB360
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NOTE:
- Piatto Sp.25 mm saldato a HEB360

- Elementi in acciaio S355J2C+N

- Saldature sp. minimo di gola 10 mm.
- TIRAFONDI M20

- Nervature spessore 15 mm

150

100

255

570

| U

Piastra di base

SCALA 1:5 - Misure espresse in mm.

T~ Tirafondi M20

Acciaio S355J2C+N

5
8
3

0

Trave Rastremata
Composta.

NOTE:

- Piattli Sp.15 mm saldati con cordone d'angolo continuo.
- Elementi in acciaio S355J2C+N
- Saldature sp. minimo di gola 15 mm.

T | |
138
Fissaggio Arcarecci. §
Doppia Nervatura sp. 8 mm passo 1600 mm
Elementi in acciaio S355J2C+N.

Ja
Saldature d'angolo a completa
penetrazione continue.
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Sezione
h. 800 mm.

INDICAZIONI ESECUTIVE PER STRUTTURE IN CARPENTERIA METALLICA

Classe di esecuzione
UNI EN 1090-2

EXC 3 ACCIAIO DA COSTRUZIONE: 8355 J2C+N

Saldature

Saldatura ad arco in gas protettivo attivo con filo continuo pieno (secondo UNI EN ISO 4063:2011)
Eseguite da personale qualificato munito di adeguato Certificato Qualifica Saldatore (secondo EN ISO 9606-1:2017, EX 287-1)
Eseguite con Specifiche di Procedura di Saldatura (WPS) qualificate mediante WPQR (secondo UNI EN 15614-1:2017)

Le saldature saranno sottoposte a controlli non distruttivi
finali per accertare la corrispondenza ai livelli di qualita
stabiliti dal progettista sulla base delle norme applicate per
la progettazione.

Salvo diversa specificazione, per strutture non soggette a
fatica, si adottera il livello C della norma UNI EN ISO
5817:2014, e il livello B per strutture soggette a fatica.

L’entita ed il tipo di tali controlli, distruttivi e non distruttivi,

Saldature d'angolo tipiche Saldature testa-testa
Esecuzione della saldatura da entrambi i lati:

Z=0,7 x lo spessore minimo tra t1 e t2

oppure

a=0,5 x lo spessore minimo tra t1 e t2
Esecuzione della saldatura da un solo lato:

Z=1.42 x lo spessore minimo trat1 e t2

oppure

a=1 x lo spessore minimo tra t1 e t2

a>tl

b

—1
0872/ NN

Giunto a sovrapposizione / LAP JOINT
Z>t1

in aggiunta a quello visivo al 100%, saranno definiti dal 7 1 o 7
Collaudatore e dal Direttore dei Lavori. -Q—\ .
Per le modalita di esecuzione dei controlli ed i livelli di ; \ ]l Y ﬂq—[ z
accettabilita si potra fare utile riferimento alle prescrizioni " Tio I V %
della norma UNI EN 1S0 17635. 2] ,)7/ 2\ /
Bulloni Vit Dadi Rondelle
SHatoma Cla§ s d Riferimento Cla§ s Riferimento Durezza Riferimento
resistenza resistenza

Si prescrive I'impiego di assiemi Vite/Dado/Rondella per 8.8 UNI EN 14399-1 8 UNI EN 14399-3
giunzioni ‘Precaricate’ a serraggio controllato (secondo HR 109 UNIEN 14399-3 10 UNIEN 14399-3 300-370 UNI EN 14399
UNI EN 14399-1) Hv pari 5 85

! HV 10.9 UNI EN 14399-4 10 UNI EN 14399-4

Tolleranze

| fori massimi per 'accoppiamento con bulloni sono riportate in tabella (secondo UNI EN 1090-2)
Diametro nominale del bullone d [mm] 12 14 16 18 20 22 24 27 e oltre
Fori normali 1 1 2 2 2 2 2 3
Fori maggiorati 3 3 4 4 4 4 6 8
4
1

Asole corte 4 6 6 6 6 8 10
Asole lunghe 5d 15d 15d 15d 15d 15d 1,5d 1,5d

Serraggio

Il serraggio dei bulloni deve essere eseguito in accordo alla norma UNI EN 1090-2:2011.

Nel caso il momento di serraggio non sia riportato sulle targhette delle confezioni, ma compaia il solo fattore k secondo la
classe funzionale, si pud fare riferimento alle seguenti tabelle.

Classe 8.8 Classe 10.9

valori di k valori di k
Vite 010 012 014 0.16 010 012 014 0.16

momenti di serragio in Nm momenti di serragio in Nm
M12 56.6 68.0 79.3 90.6 70.8 85.0 991 113
M14 90.2 108 126 144 113 135 158 180
M16 141 169 197 225 176 211 246 281
M18 194 232 271 310 242 290 339 387
M20 274 329 384 439 343 412 480 549
M22 373 448 523 597 467 560 653 747
M24 474 569 664 759 593 712 830 949
M27 694 833 972 1110 868 1041 1215 1388
M30 942 1131 1319 1508 1178 1414 1649 1885
M36 1647 1976 2306 2635 2059 2471 2882 3294

Trattamenti protettivi

ZINCATURA A CALDO (secondo UNIEN ISO 1461 & UNIEN ISO 14713)

ULTERIORI PRESCRIZIONE

NOTA BENE: Con riferimento all'indentificazione e la qualificazione dei materiali ad uso strutturale, diversi dal calcestruzzo,
dall'acciaio e dal legno eventualmente impiegati, si possono configurare i seguenti casi:

A)  I"impiego nelle opere & possibile soltanto se corredati dalla "Dichiarazione di Prestazione" e della Marchiatura CE,
prevista al capo Il del Regolamento UE 305/2011, per i materiali e i prodotti per i quali sia disponibile una norma
europea armonizzata;

B) qualificazione con le modalita e le procedure indicate nel paragrafo 11 delle NTC 2018 per i materiali e i prodotti per uso
strutturale per i quali non sia disponibile una norma europea armonizzata;

C) perimateriali e i pérodotti per uso strutturale non ricadenti in una delle tipologie A) o B) o il fabbricante dovra pervenire
alla marcatura CE sulla base della pertinente "Valutazione Tecnica Europea" (ETA), oppure dovra ottenere un "Certificato
di Valutazione Tecnica" rilasciato dal Presidente del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici, anche sulla base di Linee
Guida approvate dal C.S.LL.PP, ove disponibili.

TUTTE LE QUOTE SONO DA VERIFICARE PRIMA DEI TRACCIAMENTI E DELLA FABBRICAZIONE DELLE STRUTTURE.

NOTE:

- Piattli Sp.15 mm saldati con cordone d'angolo continuo.

- Elementi in acciaio S355J2C+N
- Saldature sp. minimo di gola 15 mm.
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Fissaggio Arcarecci.

Elementi in acciaio S355J2C+N.

penetrazione continue.
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Sezione
h. 400 mm.

Saldature d'angolo a completa

Doppia Nervatura sp. 8 mm passo 1600 mm

Finanziato
dall'Unione europea
NextGenerationEU

3y  DIPARTIMENTO
PER LO SPORT

Wy
1] COMUNE
$L2 DIPADOVA

PIANO NAZIONALE DI RIPRESA E RESILIENZA (PNRR)
Missione 5 - Inclusione e Coesione, Componente 2 - Infrastrutture Sociali, Famiglie, Comunita e Terzo
Settore (M5C2), Misura 3, Investimento 3.1 "Sport e Inclusione Sociale - Cluster 1 e 2

PROGETTO DEFINITIVO PER LA REALIZZAZIONE
DELLA CITTADELLA DELLO SPORT "VALSUGANA":
CAMPO RUGBY IN ERBA NATURALE CON TRIBUNA

E SPOGLIATOI, CAMPO DA CALCIO E RUGBY IN

ERBA ARTIFICIALE

CUP: J55E22000170006

progettisti incaricati

sinergo

Sinergo Spa

via Ca’'Bembo, 152

30030, Maerne di Martellago - Venezia - Italia
T+39 041.3642511 - F+39 041.640481
www.sinergospa.com - info@sinergospa.com

arch. Alberto Muffato

Progettista opere architettoniche
arch. Giuseppe Righetto
Progettista opere strutturali

ing. Marco Brugnerotto

Progettista impianti e progettista antincendio
ing. Filippo Bittante
Coordinatore per la sicurezza in fase di progetto

Responsabile integrazione prestazioni specialistiche e prog. architettonico

Gruppo di lavoro
arch. Giulio Gasparoni
arch. Daniela Rossato
arch. Marika Scaduto
arch. Nicola Tosello

per. ind. Beppino Bortot
dott. urb. Alessandro Calzavara
per. ind. Roberto Ervas

Pianta copertura tribuna

42

ing. Stefano Muffato arcl’:. él berto Mi’r\]ato_
Responsabile relazione geologica geor. luseppe egrl
geol. Daniele Lucchiari

DESCRIZIONE ELABORATO NUM. ELAB. | CODICE DOCUMENTO

22076-03_1_PD-ST3.04-03 TAV

CODICE OPERA

LLPP EDP 2022/068 CUP: H95B22000060006

DATA

22 DICEMBRE 2022

RESPONSABILE INTEGRAZIONI
SPECIALISTICHE

Arch. Alberto Muffato

IL RESPONSABILE UNICO
DEL PROCEDIMENTO

Ing. Massimo Benvenuti

IL CAPO SETTORE LL. PP.

Ing. Matteo Banfi




		2023-02-06T14:40:22+0100
	ALBERTO MUFFATO


		2023-02-09T14:54:09+0100
	BENVENUTI MASSIMO




