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P60 - PALINA ILLUSTRATIVA CON PANNELLO BASE 600 CM ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
PIANTE, PROSPETTI, SEZIONI, - SCALA 1:10 - 1:20
SOLUZIONE H3000 PANNELLO 9Q00X600

DETT.C DETT. B i [ i [
ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA
4'3 f———STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI- STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI-
MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV

200
’
200

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE : : : i
- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN

ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO % o ACCIAIO ZINCATO DI DIMENSIONI MM 80x80 ACCIAIO ZINCATO DI DIMENSIONI MM 80x80
D VERNICIATO A POLVER|, SPESSORE 3MM, COLORE VERNICIATO A POLVER|, SPESSORE 3MM, COLORE

E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA DL E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA DL

v
v
4

80

700

80 600 v

QUOTE ALTIMETRICHE

1.100

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE SEZIONE BB - SCALA 1:10
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN ACCIAIO

35 600
—
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO ZINCATO DI DIM. MM 80X80X3MM, VERNICIATO A
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L. POLVER|, COLORE E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA
D.L. - INTELAIATURA CON ESTRUSO IN ACCIAIO ZINCATO
T STEGNO DEL PANNELLO GRAFICA (VEDI TAVOLA
TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI ELABORATO PANNELLO)

SEZIONE A T DIMENSIONE 35X35X5,5MM, VERNICIATO A
POLVER, CONTENENTE UNA STRUTTURA PANNELLO

GRAFICO (VEDI TAVOLA ELABORATO PANNELLO ) INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRUSO IN INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRUSO IN

ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T DIMENSIONE ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T DIMENSIONE

35X35X5,5MM, VERNICIATO A POLVER], A SO- 35X35X5,5MM, VERNICIATO A POLVER], A SO-
STEGNO DEL PANNELLO GRAFICA (VEDI TAVOLA
ELABORATO PANNELLO)

NOTA GENERALE

900

ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI 460 ,

B B
% v
CONCORDATE CON LA DL, BASAMENTO PALINA - SCALA 1:10 T

3.000
4 w

3.000
403

FAZZOLETTO DI RACCORDO PER TAG E
[ i NFC IN ACCIAIO ZINCATO VERNICIATO
A POLVERI SPESSORE 6MM

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI i

900

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE

SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO TUBO SCATOLATO A

MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI iﬁé‘::j g::;%g;fﬂ': :Z;';m .
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA VERNICIATO A POLVERI, CON SISTEMA 4
CONSIDERARS! PRESCRITTIVI, ANTIROTAZIONE
- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI

CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA

QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-

TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO

SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON

COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE

REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA- " 300 "
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA ) 60

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA

COMPETENTE PER ACCETTAZIONE 4 150, 4 300 n
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300

FONDAZIONE ~ ESEMPLIFICATIVA,
VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
DI POSA IN OPERA P/PP/T

FONDAZIONE ~ ESEMPLIFICATIVA,
VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
DI POSA IN OPERA P/PP/T

500
500

15, ,

150

SEZIONE AA - SCALA 1:10 ,8 AAAAA .8 ;} AAAAAA

BASAMENTO / PIASTRA DI AGGANCIO DELLA PALINA
AL PLINTO IN C.A. DI DIAMETRO 300 MM, COLLEGATA A . 700 . . 700 .
QUEST'ULTIMO IN MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 BARRE
CON TESTA FILETTATA 16MM E CHIUSURA CON 4

BULLONI PER FILETTATURA DA 16MM. SEZIONE DD - SCALA 1:20 PROSPETTO FRONTALE - SCALA 1:20




PL60 - PALINA ILLUSTRATIVA CON PANNELLO BASE 600 MM
PIANTE, PROSPETTI, SEZIONI, - SCALA 1:10 - 1:20
SOLUZIONE H3000 PANNELLO 1800X600

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

DETT.C

4D

DETT. B

80

<

80 600

SEZIONE BB - SCALA 1:10

TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN ACCIAIO
ZINCATO DI DIM. MM 80X80X3MM, VERNICIATO A
POLVER|, COLORE E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA
D.L. - INTELAIATURA CON ESTRUSO IN ACCIAIO ZINCATO
SEZIONE A T DIMENSIONE 35X35X5,5MM, VERNICIATO A
POLVER, CONTENENTE UNA STRUTTURA PANNELLO
GRAFICO (VEDI TAVOLA ELABORATO PANNELLO )

BASAMENTO PALINA - SCALA 1110

TUBO SCATOLATO A

SEZIONE CIRCOLARE IN ACCIAIO
ZINCATO DIAM. 6OMM SR, 4MM
VERNICIATO A POLVERI, CON SISTEMA

ANTIROTAZIONE
" 300 "
60

300

60

300

SEZIONE AA - SCALA 1:10

BASAMENTO / PIASTRA DI AGGANCIO DELLA PALINA
AL PLINTO IN C.A. DI DIAMETRO 300 MM, COLLEGATA A
QUEST'ULTIMO IN MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 BARRE
CON TESTA FILETTATA 16MM E CHIUSURA CON 4
BULLONI PER FILETTATURA DA 16MM.
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300
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ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA

T STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI-

MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV

TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN
ACCIAIO ZINCATO DI DIMENSIONI MM 80X80
VERNICIATO A POLVER|, SPESSORE 3MM, COLORE
E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA DL

INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRUSO IN
ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T DIMENSIONE
35X35X5,5MM, VERNICIATO A POLVER], A SO-
STEGNO DEL PANNELLO GRAFICA (VEDI TAVOLA
ELABORATO PANNELLO)
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FONDAZIONE ~ ESEMPLIFICATIVA,
VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
DI POSA IN OPERA P/PP/T

m 700

SEZIONE DD - SCALA 1:20
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ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI

ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA

200

700

600

1.800

450

300

5 700 ,

PROSPETTO FRONTALE - SCALA 1:20

<>

STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI-
MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV

TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN
ACCIAIO ZINCATO DI DIMENSIONI MM 80X80
VERNICIATO A POLVER|, SPESSORE 3MM, COLORE
E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA DL

INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRUSO IN
ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T DIMENSIONE
35X35X5,5MM, VERNICIATO A POLVER], A SO-
STEGNO DEL PANNELLO GRAFICA (VEDI TAVOLA
ELABORATO PANNELLO)

/DETT—A1

FAZZOLETTO DI RACCORDO PER TAG E
NFC IN ACCIAIO ZINCATO VERNICIATO
A POLVERI SPESSORE 6MM

FONDAZIONE ~ ESEMPLIFICATIVA,
VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
DI POSA IN OPERA P/PP/T




D45 - PALINA DIREZIONALE CON PANNELLO BASE 450 MM ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
PIANTE, PROSPETTI, SEZIONI, - SCALA 1:10 - 1:20
SOLUZIONE H3000 PANNELLO 300X450

DETT.C DETT. B T T ] T T ]
o ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA o ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA
- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E 4'3 IS @ STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI- IS STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI-
DOVRANNG ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV
IN CANTIERE 15
- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO o TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN ° TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO % = ol ACCIAIO ZINCATO DI DIMENSIONI MM 80x80 < ACCIAIO ZINCATO DI DIMENSIONI MM 80x80
D VERNICIATO A POLVERI, SPESSORE 3MM, COLORE VERNICIATO A POLVER|, SPESSORE 3MM, COLORE
35 E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA DL 455 E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA DL
[ S 10—
s
QUOTE ALTIMETRICHE 80 450 + INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRUSO IN INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRUSO IN
o ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T DIMENSIONE - ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T DIMENSIONE
LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE SEZIONE BB - SCALA 1:10 & {—35X35X55MM, VERNICIATO A POLVER|, A SO- I 4 35X35X55MM, VERNICIATO A POLVER|, A SO-
' B STEGNO DEL PANNELLO GRAFICA (VEDI TAVOLA B B STEGNO DEL PANNELLO GRAFICA (VEDI TAVOLA
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE TUBO SCATOLATO A SEZIONE QUADRATA IN ACCIAIO N Vv ELABORATO PANNELLO) N Vv ELABORATO PANNELLO)
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO ZINCATO DI DIM. MM 80X80X3MM, VERNICIATO A T T
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L. POLVER|, COLORE E FINITURA SU INDICAZIONE DELLA
D.L. - INTELAIATURA CON ESTRUSO IN ACCIAIO ZINCATO
SEZIONE A T DIMENSIONE 35X35X5,5MM, VERNICIATO A
POLVER, CONTENENTE UNA STRUTTURA PANNELLO
NOTA GENERALE GRAFICO (VEDI TAVOLA ELABORATO PANNELLO )
TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI 60 o ol
Q Q|
CONCORDATE CON LA D.L. BASAMENTO PALINA - SCALA 1:10 — + = =
8 8
- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE & &
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO TUBO SCATOLATO A
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI SEZIONE CIRCOLARE IN ACCIAI0
ZINCATO DIAM, 6OMM SR 4MM — .
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA VERNICIATO A POLVERI, CON SISTEMA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI. ANTIROTAZIONE
- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI §
- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO -
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA- " 300 "
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA) 60
- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA'
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE T o g
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E ;AT ;r
PRATICA DI FINE LAVORI. @ )
- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE ’\‘,— 3 g
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE § T ]
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE FONDAZIONE = ESEMPLIFICATIVA, FONDAZIONE = ESEMPLIFICATIVA,
- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA § VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO ] 4 DI POSA IN OPERA P/PP/T DI POSA IN OPERA P/PP/T
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA ) Q(
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE 4180, 150 ¥ 300 n ot
OAT 8 : = o
SEZIONE AA - SCALA 1110 e ne
BASAMENTO / PIASTRA DI AGGANCIO DELLA PALINA

AL PLINTO IN C.A. DI DIAMETRO 300 MM, COLLEGATA A . 700 . . 700 .
QUEST'ULTIMO IN MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 BARRE !
CON TESTA FILETTATA 16MM E CHIUSURA CON 4

BULLONI PER FILETTATURA DA 16MM. SEZIONE DD - SCALA 1:20 PROSPETTO FRONTALE - SCALA 1:20




S120 - STELE INFORMATIVA CON PANNELLO BASE 1080 MM
PIANTE, PROSPETTI, SEZIONI, - SCALA 1:20

SOLUZIONE H3000

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE
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SEZIONE BB - SCALA 1:20

CARTER METALLICO CON LAMIERA IN ACCIAIO ZINCATO,
VERNICIATO A POLVERI, SPESSORE 2MM, COLORE E FINI-
TURA SU INDICAZIONE DELLA DL.

BASAMENTO STELE S$120 - SCALA 1:20

820

TUBO SCATOLATO QUADRO

120 ,60,

A SEZIONE QUADRATA,
IN ACCIAIO ZINCATO
DIM. 60X60x4 MM

PIASTRA IN ACCIAIO ZINCATO

4200 60, 880 60, , 200
4 D

1.400 "

9|
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230 940 230 &
<D

SEZIONE AA - SCALA 1:20

BASAMENTO / PIASTRA DI AGGANCIO ELEMENTO §120
AL PLINTO DIM. 1400 X 300 , COLLEGATA A QUEST'ULTI-
MO IN MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 BARRE CON TESTA
FILETTATA 16MM E CHIUSURA CON 4 BULLONI PER
FILETTATURA DA 16MM.

DIM. 1400X300X10 MM

TUBO SCATOLATO QUADRO
A SEZIONE QUADRATA,

IN ACCIAIO ZINCATO

DIM, 60X60x4 MM

A
N

3.000

+

+

+

,var, , 80, var. ,

+

500

|k

CARTER METALLICO REALIZZATO CON LAMIERA
IN ACCIAIO ZINCATO, SPESSORE 2MM, CON SU-
PERFICIE TRATTATA ATTA A RICEVERE L'APPLICA-
ZIONE DELUELEMENTO GRAFICO REALIZZATO IN
PELLICOLA POLIMERICA STAMPATA IN DIGITALE
+ PLASTIFICAZIONE POLIMERICA ANTIGRAFFIO E
ANTI UV

CARTER METALLICO REALIZZATO CON LAMIERA IN
ACCIAIO ZINCATO, VERNICIATO A POLVER),
SPESSORE 2MM, COLORE E FINITURA SU
INDICAZIONE DELLA DL

A
¢ TV

FONDAZIONE ~ ESEMPLIFICATIVA,
VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
DI POSA IN OPERA P/PP/T

700

SEZIONE LATERALE - SCALA 1:20

ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI

. 1.200,0

200

220

1.100

ELEMENTO GRAFICO IN PELLICOLA POLIMERICA
STAMPATA IN DIGITALE + PLASTIFICAZIONE POLI-

3.000

Jo

MERICA ANTIGRAFFIO E ANTI UV

CARTER METALLICO REALIZZATO CON LAMIERA

1.100

80,

IN ACCIAIO ZINCATO, SPESSORE 2MM, CON SU-
PERFICIE TRATTATA ATTA A RICEVERE L'APPLICA-
ZIONE DELLELEMENTO GRAFICO REALIZZATO IN
PELLICOLA POLIMERICA STAMPATA IN DIGITALE
+ PLASTIFICAZIONE POLIMERICA ANTIGRAFFIO E
ANTI UV

CARTER METALLICO REALIZZATO CON LAMIERA IN
ACCIAIO ZINCATO, VERNICIATO A POLVERI,
SPESSORE 2MM, COLORE E FINITURA SU
INDICAZIONE DELLA DL

4

4

yvar. .80, var. ,

v 1.400

PROSPETTO FRONTALE- SCALA 1:20

FONDAZIONE ~ ESEMPLIFICATIVA,
VEDI SCHEDA DELLE TIPOLOGIE
DI POSA IN OPERA P/PP/T




S120 - STELE INFORMATIVA - STRUTTURA - CON PANNELLO BASE 1080 MM
PIANTE, PROSPETTI, SEZIONI, - SCALA 1:20

SOLUZIONE H3000

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE
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SEZIONE BB - SCALA 1:20

CARTER METALLICO CON LAMIERA IN ACCIAIO ZINCATO,
VERNICIATO A POLVERI, SPESSORE 2MM, COLORE E FINI-
TURA SU INDICAZIONE DELLA DL.

BASAMENTO STELE S$120 - SCALA 1:20

820

TUBO SCATOLATO QUADRO
A SEZIONE QUADRATA,

b IN ACCIAIO ZINCATO

DIM. 60X60X4 MM

120 ,60,

PIASTRA IN ACCIAIO ZINCATO

DIM. 1400X300X10 MM

+ 200 604 + 880 6()4 + 200 +
4 D
1.400 y
g|  TUBO SCATOLATO QUADRO
” A SEZIONE QUADRATA,
g IN ACCIAIO ZINCATO
@ DIM. 60X60X4 MM
230 " 940 + 230 *04
<p

SEZIONE AA - SCALA 1:20

BASAMENTO / PIASTRA DI AGGANCIO ELEMENTO §120
AL PLINTO DIM. 1400 X 300 , COLLEGATA A QUEST'ULTI-
MO IN MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 BARRE CON TESTA
FILETTATA 16MM E CHIUSURA CON 4 BULLONI PER
FILETTATURA DA 16MM.
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TUBO SCATOLATO QUADRO
IN ACCIAIO ZINCATO
DIM. 80X80X3 MM

TUBO SCATOLATO QUADRO
IN ACCIAIO ZINCATO
DIM. 80X80X3 MM

TUBO SCATOLATO QUADRO

80

IN ACCIAIO ZINCATO
DIM. 80X80X3 MM

SEZIONE DD - SCALA 1:20

ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
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DIM. 100X80X4 MM
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PROSPETTO FRONTALE- SCALA 1:20



LINEE GUIDA SUL POSIZIONAMENTO DELLA STELE S120 IN ALTEZZA ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
E RISPETTO LE MURATURE DEGLI EDIFICI ESISTENTI

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO +

200

QUOTE ALTIMETRICHE T

220

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE T
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

1.100

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE 1
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO

ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA + 7
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE DISTANZA OCCHIO OSSERVATORE / SUPPORTO

300

1.100

80,

POSIZINAMENTO IN ALTEZZA ELEMENTO GAFICO DISTACCO RISPETTO GLI EDIFICI VISIONE BIFACCIALE ELEMENTO S$120



TMH , TARGA PER | PALAZZI / TMV - TARGA PER | PALAZZI ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
PIANTE, SEZIONI, DETTAGLI - SCALA 1:2
DIMESINI 200X150 MM / 200X300 MM

TMH T™MV
NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE B FORQO AGGANCIO SUPPORTO
- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO ﬁ DiAm. B

ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

QUOTE ALTIMETRICHE

LA PALCCA DOVRA ESSERE FISSTA AL SUPPORTO
CON LA LINEA DI MEZZARIA AD H 162CM; IN OGNI
CASO LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIME-
TRICHE DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA
A PARTIRE DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO
E SEGUENDO LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O
DELLA D.L.

TUTTE LE SUPERFICI DI ANCORAGGIO DEL MEDA-

GLIONE DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VE- ﬁ B
RIFICATE IN FASE DI ESECUZIONE A CONCORDARE o
N 3 5 /1 _N
IL SISTEMA DI FISSAGGIO O EVENTUALI VARIAZIONI . A 8 8§ A
coNLADL.
FORO AGGANCIO
NOTA GENERALE SUPPORTO

DIAM. 8MM

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

150,0

SN

TARGA REALIZZATA IN DIBOND A A Fd
SAGOMATO SP. 3MM

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARS| PRESCRITTIVI. -
- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI % B PROSPETTO - SCALA 1:2 % B PROSPETTO - SCALA 1:2
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA SEZIONE BB - SCALA 1:2

QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN- ) 1740 )

TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI N !

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO N 200,0 ¥ N 200,0 "
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-

LINEA DI MEZZARIA

TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA ) SEZIONE AA - SCALA 1:2 SEZIONE AA - SCALA 1:2
- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA'

ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE TARGA REALIZZATA IN DIBOND

DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E SAGOMATO SR 3MM

PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE



T60 - PANNELLI INFORMATIVI CON FISSAGGIO DIRETTO ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
ALLA MURATURA CON PANNELLO BASE 600MM
, PIANTE, PROSPETTI, SEZIONI, - SCALA 1:10

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E FORO PER IL FISSAGGIO DEL
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE CONTROTELAIO ALLA MURATURA
IN CANTIERE 589 CON TASSELLI

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO t '

ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO + -+ + +

4 DETT-D + -

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

6445

NOTA GENERALE

+
+
900

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO

MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI :
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA + +
CONSIDERARSI PRESCRITTIVL. i
- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-

CONTROTELAIO CON ESTRUSO IN ACCIAIO
ZINCATO SEZIONE A L DIMENSIONE 20X20X4

INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRU-

TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI SO IN ACCIAIO ZINGATO, VERNICIATO
- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO A POLVER|, SEZIONE A T DIMENSIONE
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON 35X35X5/5 A SOSTEGNO DEL PANNEL- DETT-A

LO GRAFICO (VEDI TAVOLA ELABORATO
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE PANNELLO )

REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

1.200




P-PP-V-T - TIPOLOGIA DI POSA IN OPERA
PIANTE, SEZIONI, DETTAGLI - SCALA 1:10

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

distanza variabile
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ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
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TASSELLI MECCANICI ANCORATI
NELLA PAVIMENTAZIONE ESISTENTE
PIASTRA DI AGGANCIO DELLA PALINA AL PLINTO IN C.A. CON FISSAGGIO CHIMICO
DI DIAMETRO 300 MM, COLLEGATA A QUEST'ULTIMO IN
MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 FORI DIAMETRO 16MM E PIASTRA DI BASE SP. 15MM
CHIUSURA CON 4 BULLONI PER FILETTATURA DA 16MM.
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PIASTRA DI AGGANCIO DELLA PALINA AL TERRENO. DI
DIAMETRO 300 MM, COLLEGATA A QUEST'ULTIMO IN
MANIERA SOLIDALE TRAMITE 4 FORI DIAMETRO 16MM E
CHIUSURA CON 4 BULLONI PER FILETTATURA DA 16MM.




P60 - PL60 - D45 - ABACO GENERALE DELLA
CARPENTERIA DELLE TIPOLOGIE DI SUPPORTO - SCALA 1:10

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

PIATTO IN ACCIAIO ZINCATO
SALDATO ALLA STRUTTURA
SCATOLARE DIM 35X6MM X L

D45

P60

ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
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INTELAIATURA ~ REALIZZATA  CON
ESTRUSO IN ACCIAIO ZINCATO
SEZIONE A T VERNICIATO A POLVER,
DIM. 35X35X5,5 A SOSTEGNO DEL
PANNELLO GRAFICO (VEDI TAVOLA
ELABORATO PANNELLO )
|
+ +
PIATTO IN ACCIAIO ZINCATO
SALDATO ALLA STRUTTURA
SCATOLARE DIM 35X6MM X L
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INTELAIATURA ~ REALIZZATA  CON
ESTRUSO IN ACCIAIO ZINCATO
SEZIONE A T VERNICIATO A POLVER,
DIM. 35X35X5,5 A SOSTEGNO DEL
PANNELLO GRAFICO (VEDI TAVOLA PIATTO IN ACCIAIO ZINCATO
ELABORATO PANNELLO ) SALDATO ALLA STRUTTURA
SCATOLARE DIM 35X6MM X L\ o
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FORATURA PER FISSAGGIO DEL
PANNELLO DI SUPPORTO ALLA
GRAFICA ( VEDI TAVOLA ELABORATO
PANNELLO )

INTELAIATURA REALIZZATA CON ESTRU-
SO IN ACCIAIO ZINCATO SEZIONE A T
VERNICIATO A POLVER], DIMENSIONE
35X365X5,5 A SOSTEGNO DEL PANNEL-
LO GRAFICO (VEDI TAVOLA ELABORATO
PANNELLO )

FAZZOLETTO DI RACCORDO, IN
ACCIAIO  ZINCATO VERNICIATO
A POLVER|, SR 6MM, PER TAG
E NFC



PGO - PL60 - D45 - ABACO GENERALE DEI PANNELLI DI SUPPORTO
ALLA GRAFICA - SCALA 1:10

D45

4445

+
30, |

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E

DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE 30)
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO

+ 1

30

30, ,

ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

GLI SPESSORI DEL PANNELLO POSSONO VARIARE
IN RELAZIONE ALLA TIPOLOGIA DEL MATERIALE DI
REALIZZAZIONE

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

NOTA GENERALE S| STAMPA
GAFICA

LA GRAFICA DEI PANNELLI POTRA ESSERE REALIZ-
ZATA CON STAMPA DIRETTA SUL SUPPORTO O CON
LAPPOSIZIONE DI UNA PELLICOLA DEDICATA.

MATERIALE SUPPORTO

DIBOND - PANNELLO COMPOSITO IN ALLUMINIO CON STRUTTURA A SANDWICH, COSTITUITO DA DUE LAMINE DI ALLUMINIO ESTERNE DI BASSO SPESSORE, LEGATE A CALDO SU UNO STRATO
CENTRALE PIU SPESSO COSTITUITO DA MATERIALE SINTETICO. LE SUPERFICI ESTERNE IN ALLUMINIO RENDONO IL PANNELLO ADATTO ALLUSO SIA INTERNO CHE ESTERNO; LA SUPERFICIE
PARTICOLARMENTE PIANA RISULTA ANCHE OTTIMO SUPPORTO ALLA STAMPA GRAFICA / FOTOGRAFICA DIRETTAMENTE SUL SUPPORTO.
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FORI SUL PANNELLO PER IL
FISSAGGIO ALLA STRUTTURA
TELAIO CON RIVETTO DIAM 3MM
( VEDI DETTAGLIO )

PL60

ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI

30)

; 594,56 +
+ §[ ¥
- 30, |
+ +
+ +
)
o
L+
+
+ + /

520 v




DETTAGLI COSTRUTTIVI ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI

4 40 n 40
ESTRUSO IN ACCIAIO ZINCATO Y 80 35
SEZIONE A T, VERNICIATO ASSE ELEMENTO DI !
A POLVERI, DIMENSIONE FISSAGGIO TRA TELAIO E
35X35X5,5MM CONTROTELAIO Ok
L, 40 , 40 o
4 4 N
FORO DI FISSAGGIO (DIAM A
4,6MM ) TAG NFC SCHERMATI * 80 S+ ASSE DI FISSAGGIO
NOTA BENE DIAMETRO 34MM noI TASSELLATURA
0|
- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E o £
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE Q »
- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO - "
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO
g
] B
NOTA GENERALE + 1
R =60 =
TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI MATSE:IEfLss:"L;“';:ZZ ESTRUSO IN ACCIAIO /
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI L4 SR 5MM ZINCATO SEZIONE A L
CONCORDATE CON LA DLL. B and DIMENSIONE 20X20X4
55
6 6 7
23 FORO DI FISSAGGIO
FAZZOLETTO DI RACCORDO IN PANNELLI DI PANNELLO DI (DIAM 45MM ) TAG NFC
NOTE GENERALI SU FORNITURE E ACCIAIO ZINGATO VERNICIATO A SUPPORTO SUPPORTO SCHERMATI DIAMETRO 34MM
POLVERIPER TAG E NFC SPES- GRAFICA
LAVORAZIONI SORE 6MM GRAFICA
- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE DETT. A
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO SCALA 1:5 DETT.D
ESTRUSO IN ACCIAIO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI ZINCATO VERNICIATO A SCALA 11
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA IL PANNELLO DI SUPORTO ALLA GRAFICA SPESSORAMENTO POLVER|,SEZIONE A T
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI. SARA INSERITO IN ENTRAMBE | LATI SOLO MATERIALE PLASTICO DIMENSIONE 35X356X6:5
- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI INERENTEMENTE LA GAFICA DE'—; SREMM
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA PALINE PL 8
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN- -
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI %, A
- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO 10 N
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON < o
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE © ©
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA- 0
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA ) g %
- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA'
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E PANNELLO DI SUPPORTO RIVETTATURA
PRATICA DI FINE LAVORI. ALLA GRAFICA (SR 3MM ) DI F o 4 296 455,
- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE DETT. B
. ESTRUSO IN ACCIAIO FAZZQLETTO DI RACCORDO IN
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE SCALA 111 ZINCATO SEZIONE A L ACCIAIO ZINCATO VERNICIATO A
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE ' DIMENSIONE 20X20X4 POLVER|, PER TAG E NFC SPES-
E/O DELLA SUBAPPALTANTE SORE BMM
- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA ASSE DI FISSAGGIO
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO P TASSELLATURA
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA <
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE
CORDONE DI SALDATURA PIATTO IN ACCIAIO DIM & © PANNELLI DI
3bXBb,bXL A SUPPORTO
GRAFI
+
R =60
ESTRUSO SCATOLATO SEZIONE - 3 3
A
QUADRATA SP. 3MM 55
6, 6
23
DETT. At
DETT.C DETTE SCALA 1:5

SCALA 1i SCALA 11



POSIZIONAMENTO IN ALTEZZA
DEGLI ELEMENTI INFORMATIVI

ALTEZZA MEDIA OCCHIO
OSSERVATORE 1,62 M

SCALA 1:20

ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI

PL 60 P 60
o ALTEZZA MEDIA OCCHIO E
OSSERVATORE 1,25 M
DISTANZA OCCHIO OSSERVATORE / SUPPORTO DISTANZA OCCHIO OSSERVATORE / SUPPORTO
[0 .

(@]
2
—] [@]

&

1 1 11
PL6o P6o T6o TMH TMv

SCALA 1:50 D45



LINEE GUIDA SUL POSIZIONAMENTO DELLE PALINE ABACO DELLE TIPOLOGIE DEI SUPPORTI
RISPETTO LE MURATURE DEGLI EDIFICI ESISTENTI

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- ESEGUIRE VERIFICHE INCROCIATE TRA PROGETTO
ESECUTIVO E RILIEVO DELLO STATO DI FATTO

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/O DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVL.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA) .

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO PG
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA — 0

COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

IN PROSSIMITA AGLI EDIFICI DISTACCO RISPETTO GLI EDIFICI DISTACCO RISPETTO GLI EDIFICI

Pe—— PL60 Pe—— D45



ABACO DELLE PAVIMENTAZIONI ESISTENTI

NOTA BENE

- LE MISURE E QUOTE SI INTENDONO AL FINITO E
DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE VERIFICATE
IN CANTIERE

- LE MISURE E INDICAZIONI RIPORTATE SONO DA
CONSIDERARSI IN MANIERA PURAMENTE TEORICA,
INDICAZIONI PUNTUALI POTRANNO ESSERE FORMU-
LATE SOLO DOPO UN'INDAGINE ESPLORATIVA.

QUOTE ALTIMETRICHE

LA DETERMINAZIONE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
DI PROGETTO DEVE ESSERE EFFETTUATA A PARTIRE
DALLE QUOTE DELLO STATO DI FATTO E SEGUENDO
LE INDICAZIONI DEI DETTAGLI E/0 DELLA D.L.

NOTA GENERALE

TUTTE LE QUOTE VANNO VERIFICATE IN FASE DI
ESECUZIONE LAVORI E PER EVENTUALI VARIAZIONI
CONCORDATE CON LA D.L.

NOTE GENERALI SU FORNITURE E
LAVORAZIONI

- MATERIALI E FORNITURE NON ESPRESSAMENTE
SPECIFICATI E DEFINITI PER MODELLO / TIPO
MARCHE ECC. NEL COMPUTO METRICO E NEGLI
ELABORATI ESECUTIVI, NON SONO DA
CONSIDERARSI PRESCRITTIVI.

- VANNO RISPETTATI ED OTTEMPERATI IN OGNI
CASO LE NORME E REQUISITI PRESTAZIONALI; SIA
QUELLI VIGENTI CHE QUELLI CHE POTRANNO EN-
TRARE IN VIGORE DURANTE | LAVORI

- TUTTO DEVE ESSERE ESEGUITO NELLO
SCRUPOLOSO RISPETTO DELLE REGOLE DEL BUON
COSTRUIRE E DELLE RELATIVE NORME CHE
REGOLANO LE SINGOLE LAVORAZIONI ( SPECIFICA-
TAMENTE PER LA MESSA IN OPERA )

- PER OGNI MATERIALE E FORNITURA DOVRA
ESSERE PRODOTTA UNA SCHEDA TECNICA AL FINE
DI FACILITARE LE OPERAZIONI DI COLLAUDO E
PRATICA DI FINE LAVORI.

- PER OGNI LAVORAZIONE DOVRA ESSERE
RILASCIATA CERTIFICAZIONE DI REGOLARE
ESECUZIONE DA PARTE DELLA DITTA APPALTANTE
E/O DELLA SUBAPPALTANTE

- MATERIALI E FORNITURE, PREVIA CAMPIONATURA
E PRIMA DELLA MESSA IN OPERE, DOVRANNO
ESSERE SOTTOPOSTI ALLA D.L. SPECIALISTICA
COMPETENTE PER ACCETTAZIONE

P4

MASEGNI DI TRACHITE DIM. VAR.
SR CIRCA 20 CM

STRATO DI ALLETTAMENTO IN
SABBIA SP. CIRCA 8 CM

STRATO DI MATERIALE IN MISTO
GRANULARE STABILIZZATO SP.
CIRCA 10 CM

P2

CIBETTI DI PORFIDO DIM. VAR,
PEZZATURA A SCELTA DELLA DL
STRATO DI ALLETTAMENTO IN
SABBIA SP. CIRCA 8 CM

STRATO DI MATERIALE IN MISTO
GRANULARE STABILIZZATO SR
CIRCA 10 CM

PAVIMENTAZIONE IN MASEGNI DI TRACHITE

SCALA 1:20

PAVIMENTAZIONE IN CUBETTI DI PORFIDO

SCALA 1:20

P3

STRATO IN CONGLOMERATO
BITUMINOSO SR. CIRCA 3 CM
STRATO DI ALLETTAMENTO IN
SABBIA SR. CIRCA 10CM

P4

ACCIOTTOLATO DI FIUME
STRATO DI ALLETTAMENTO IN
SABBIA SP. CIRCA 8 CM
STRATO DI MATERIALE IN MISTO
GRANULARE STABILIZZATO SP.
CIRCA 10 CM

PAVIMENTAZIONE IN ASFALTO

PAVIMENTAZIONE IN ACCIOTTOLATO

%S

SCALA 1:20

P5 PAVIMENTAZIONE IN BLOCCHI AUTOBLOCCANTI

PAVIMENTO AUTOBLOCCANTE

SPESSORE E TIPOLOGOA A
SCELTA DELLA DL |

STRATO DI ALLETTAMENTO IN
SABBIA SR. CIRCA 8 CM
STRATO DI MATERIALE IN MISTO
GRANULARE STABILIZZATO SR
CIRCA 8 CM

SCALA 1:20

P6 PaviMENTAZIONE TIPO “PRATO"

MANTO ERBOSO

TERRENO DI COLTIVO SPESSORE I
VARIABILE

SCALA 1:20
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